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PROFIenergy
节约能源成本�
容易使用且制造商无关

…保证商业上的可持续的
成功

节省能源

成本

保证设备

与制造商

中立

确保竞争

优势

PROFIenergy 实现对 PROFINET 网络上自动化
设备的积极有效的能源管理。通过智能地关
闭网络上不需要的能耗设备，能源需求以及
进一步的能源成本可显著降低。

PROFIenergy 使用现有的 PROFINET 机制，
保证了快速、简单实现。PROFIenergy

命令能通过 PROFINET 网络传输，使
得单个现场设备或整个生产单元参与
智能能源管理策略。支持和不支持
PROFIenergy 功能的现场设备可以工
作总同一 PROFINET 线缆上。所以，
将其集成到现有系统中既简单又不
麻烦。

PROFIenergy 设定一些标准。制
造商可以通过将 PROFIenergy 集
成到它们的产品中来增加竞争
优势。用户可以满足特定目标
方式下的能源管理要求，多制
造商可供选择降低了成本和
更好的环境平衡。

容易使用

节省布线花费

现场设备中集成的切换
功能使得不仅能在长的
暂停期间实现节能，而且
在短的暂停甚至是极短的
暂停期间也可以实现。通
过 PROFIenergy 命令实现设
备远程受控。由于该原因，
即使单个设备的关闭与打开
顺序具有复杂相关度也可以协
调实现。因为在暂停结束时所
有设备都完全准备好运行，所
以 PROFIenergy 保证车间可用性
的绝对可靠性。

PROFIenergy 开始于先前的方法都
失效的情况下。这是因为手动关闭
不需要的能耗设备在大多数情况下
都太麻烦。以前的自动化方法要求在
控制柜中有附加的硬件和额外的空间
以及分散的布线，这意味着不值当的
额外花费。PROFIenergy 将切换功能集
成到设备内，所有的命令在现有的网络
上传输。

准备开始使用 PROFIenergy

面向实践的

标准

可靠的技术

领导力

支持

总共有14家公司和大学研究机构参与了在最短时间内开发PROFIenergy规范的联合工作。
为保证适用性，终端用户也积极参与其中。与客户的持续对话与密切合作保证该规范容
易实现并与现有编程标准兼容。

PROFINET 是世界上第一个以综合和集成方式寻求解决能源管理的工业以太网。重要
的用户要求得到了收集并一致的实现。以这种方式，PI 强调其工业通信领域的引领技
术驱动力。利用 PROFINET 提供的技术优势，保证您的竞争优势。期待 PROFIenergy
为您带来的有效能源管理、节能以及成本节省。

在此过程中 PI 为您提供全方位的支持。您可以通过展览会以及相关自动化杂志中
的出版物了解 PROFIenergy。其他细节及工业环境中的可能实践应用可浏览名为
“PROFIenergy 行规”的白皮书中，感兴趣的用户可从 PI 网站（www.pro�bus.
com/downloads）免费下载。除了提供易于理解的行规概述，还给出一个简单
的应用实例并总结实际经济益处。

如果您有任何关于 PROFIenergy 的问题，诚邀您联系我们的专家及 PI 支持中
心以获得指导和帮助。在 www.pro�energy.com 可浏览其他相关信息。



Robot

Conveyor

12:00 12:4512:03 12:40

12:42 12:4312:05 12:06

2min
Coasting 

time

2min
Preparation 
time

ON

OFF

ON

OFF

Start pause

End pause

End pause

Start pause

…PROFIenergy——能效解
决方案

标准与法规对环境保护以及更有效的能源管理的关注正日益增加。
工业界具有节能与积极降低二氧化碳排放的目标。在生产环境中，
通过节能降低成本也很重要，以此确保一个可持续的竞争优势。

PROFIenergy 对环境保护具有积极的贡献。

对于 PROFIenergy，PI 正通过详细的自动化资源管理致力于环境保护。该规范仅在 9
个月内就制定完成。用于自动化的节能行规的标准化 - 世界上第一个完成 - 涉及现场

设备制造商、机器制造者、车间操作员，作为一个整体，他们全都受益于该行规。

生产车间即使在暂停期间也显示出高能耗的特点。这正是 PROFIenergy 所关注的重

点。通过 PROFIenergy，可能容易并可靠地将暂停期间不需要的能耗设备转入优化的

节能模式，这是至今都没有开发的一个潜在解决方案。

基于国际通讯标准 PROFINET，可以用 PROFIenergy 命令以协调的方式将 PROFINET
现场设备切换到节能模式，并且以与制造商无关的方式在设备类型中实现这种功能。

在暂停结束时，现场设备再次可用并准备好可靠地运行。

正是由于该方法，PROFIenergy 也有助于节省初级资源，比如石油、天然气以及煤，

因为它们不必转换为电能。

…面向实践的实现…

短暂暂停期间关闭耗能设备

长期暂停期间关闭耗能设备

非计划的暂停期间关闭耗能设备

能源需求的测量与可视化

短期暂停的例子如午餐休息。时间范围从几分钟
到一个小时。无论何时不需要电能时，都可以
达到节能而不会危害车间的可用性。在短期暂
停时，也可能仅关掉耗能设备的一部分。如果
要求暂停结束时具备完全生产能力，则可无
延迟地实现。

这类暂停最常见的是夜间及周末。因为这
种暂停时间相对长的多，更多的耗能装置
可切换到节能模式。这就允许甚至是低
速响应过程，比如烤箱也可适用。因为有更多的暂停时间，这类暂停期间的节能也最大。
因而，整个车间区域也可置于节能模式。

这种情况的特点就是非预期。中断时刻与长度不可预知。尽管如此，这种情况下也可以
实现节能。例如，当材料流有一个中止时就发生这样的中断。因为即使车间单元中存在
复杂依存的耗能部件，使用 PROFIenergy 也可实现协调处理，所以这些情况下也可以实
现节能。

PROFIenergy也允许能耗数据，比如，电能，以统一格式从设备读出。在运行期间，以统
一格式记录这些信息—和 / 或显示在比如 HMI 设备上 --- 以备进一步处理。PROFIenergy
的这些功能通过提供运行期间的当前负载及节能管理为进一步的节能和节约成本提供基
础。

为了获得更高的实用性，结合用户要求定义以下几
种模式：

…易于使用

PROFIenergy 获得了什么？

PROFIenerg 允许车间操作员以协调方式将暂停期间不需要的耗能设备切换到节能模式。
用户利用简单的功能块以及其熟悉的工程工具编写节能行为的程序。该过程中简单 I/O站
与复杂机器工具之间没有区别。车间操作员自身不需要关心特定的技术。
设备或车间单元的制造商根据具体的设备属性定义 PROFIenergy行为。这决定了机器如何
能最佳利用暂停时间。因而，例如，点胶机器人在短时间内可切换到节能模式。另一方面，
长时间暂停期间，胶必须没有变硬。在此基础上，车间操作员优化设备与车间单元的交互。

实际应用中的 PROFIenergy
上述的例子中的系统由一个控制器、一个传送带和一个机器人组成。基于生产过程，传
送带只能在机器人关闭 2分钟后关闭，并且比机器人提前 2分钟准备好。PROFIenergy用
来确定传送带与机器人的时间特性。传送带的打开与关闭时间为每次 1 分钟。在再次打
开设备之前，该设备必须切换到节能模式至少 2分钟。这就是整个暂停过程。


